bundesApublik 



PCT/EP 03/UZ4OO 



PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 17.1(a) OR (b) 






Prioritatsbescheinigung tiber die Einreichung 
einer Gebrauchsmusteranmeldung 




Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 



202 17 038.1 



5. November 2002 



Georg Hartmann Maschinenbaugesellschaft mbH, 
Delbrfick/DE 



Bezeichnung: 
IPC: 



BeutelverschlieSvorrichtung 



B 65 B 51/04 




Die angehefteten Stticke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Gebrauchsmusteranmeldung. 



A 9161 

03/00 
EDV-L 



Munchen, den 24. Marz 2003 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Del President 
Im Kuftrag 




Hiebinge? 



J 
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BeutelverschlieSvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine VerschlieSvorrichtung fur Beutel 

• mittels von einem in einem Zufuhrkanal geforderten Verschlussband 
nacheinander einzeln trennbaren, plattenf ormigen, mit 
Verbindungsnasen verbundenen Verschlussen aus Kunststoff , welche 
mit einer einseitig geschlitzten Offnung auf einen mittels Raffern 
zu einer Rusche gerafften Beutelhals mittels eines Formstempels, 
der einen den Verschluss aufnehmenden Halter aufweist, geschoben 
werden . 

VerschlieSen von Beuteln mit plattenf ormigen Verschlussen mit 
einer mittigen Offnung und einem Schlitz mittels unterschiedlicher 
VerschlieSvorrichtungen ist bekannt . 

EP 1 075 422 beschreibt eine Verschliefivorrichtung fur Beutel mit 

• einzeln nacheinander von einem VerschluSband abreiSbaren 
Verschlussen, die mittels eines Formstempels auf einen Beutelhals, 
der zu einer Rusche zusammengeraf f t wird, aufgebracht werden, 

Als nachteilig hat sich dabei herausgestellt , daS bei hoheren 
Durchlaufgeschwindigkeiten das AbreiSen der einzelnen Verschlusse 
vom zufuhrenden VerschlulSband problematisch ist. Es kann zu einem 
nicht korrekten Positionieren der Verschlusse im Formstempel 
kommen, wobei das Aufschieben der Verschlusse auf den zu einer 
Rusche gerafften Beutelhals zum EinreiSen bzw. nicht prazisem 
SchlieSen des Beutelhalses fuhren kann, verursacht durch 
versetztes Positionieren des Verschlusses . 




- 2 - 

Weiterhin ist nachteilig, dafc sich die Verschlusse in der 
Verschliefivorrichtung verklemmen konnen, und es dann bei den 
benotigten hohen Durchlauf geschwindigkeiten haufiger zu . 
unwirtschaf tlichen Stillstanden der gesamten Linie kommt. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine VerschlieSvorrichtung fur 
Beutel zu schaffen, die eine einfache und korrekte Abtrennung der 
Verschlusse vom VerschluSband bei hoheren Geschwindigkeiten und 
ein wirtschaftlicheres VerschlieSen der Beutel als der Stand der 
Technik ermoglicht, die oben genannte Nachteile nicht mehr 
aufweist und weitere Vorteile bietet . 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daS dem Formstempel ein 
Trennstempel zugeordnet ist und daS der Zufuhrkanal mit dem 
VerschluSband in einer Ebene liegt, die rechtwinklig zur 
Bewegungsebene der Stempel angeordnet ist. 

Die Merkmale der Unteranspruche stellen vorteilhafte 
Weiterbildungen und Ausgestaltungen der Erfindung dar. 

Zur L6sung dieser Aufgabe fiihrt der Formstempel zusammen mit einem 
Trennstempel das Abtrennen der Verschlusse vom VerschlulSband 

• durch, wobei der Zufuhrkanal des Verschlufibandes so angeordnet 
ist, daiS die Plattenebene der Verschlusse horizontal verlauft. An 
die Austrittsoffnung des Zufuhrkanals fur das Verschlufiband sich 
anschliefiend sind der Trennstempel und der Formstempel und in 
weiterer Folge ein Anschlag fur den abzutrennenden VerschluS 
angeordnet. Dieser Anschlag bildet auch zusammen mit einer 
gegenuberliegenden Fuhrung auf dem Zufuhrkanal eine Fuhrung in 
vertikaler Richtung fur den VerschluS. 

Die Verschlusse sind untereinander mit Verbindungsnasen verbunden 
und bilden somit ein zusammenhangendes VerschluSband, wobei in der 
horizontalen Anordnung eine Verbindungsnase vorne und eine weitere 
zum Maschinenkorper hin liegt. Das VerschlulSband verlauft so, daS 
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die Schlitze der Of fnungen der Verschlusse vom Maschinenstander 
weg zeigen, also vorne liegen. 

Der Trennstempel weist einen Trennfinger auf , und der Formstempel 
besitzt einen Gabelkopf mit vorzugsweise vier Fingem, von denen 
jeweils zwei Finger in gegemiberliegenden parallelen vertikalen 
Ebenen angeordnet sind und zwischen sich jeweis eine Nut bilden, 
in welcher der abgetrennte VerschluS aufgenommen wird. Die 
Fingerpaare einer vertikalen Ebene bilden zwischen sich eine 
Aussparung. 

^^Der Trennstempel und der Formstempel sind in der 

VerschlieSvorrichtung so angeordnet und gefiihrt, daS sie in 
vertikaler Richtung unabhangig voneinander Langsbewegungen 
ausfuhren, wobei sie das Abtrennen des Verschlusses vom 
VerschluSband, ein Schwenken des zum Teil abgetrennten 
Verschlusses, das Aufnehmen des Verschlusses und das Aufschieben 
des Verschlusses auf den gerafften Beutelhals durchfuhren. 

Der Finger des Trennstempels ist unterhalb der vorne liegenden 
Verbindungsnase des abzutrennenden Verschlusses angeordnet, der 
dem Zufuhrkanal des VerschluSbandes zugewandte Finger der vorderen 

•Ebene des Formstempels danebenliegend, so daS dieser Finger mittig 
unterhalb der dem VerschluSband zugewandten Kante des 
abzutrennenden Verschlusses steht. 

Ein VerschlieSvorgang, auch VerschlieSf olge genannt, beginnt 
damit", daS das VerschluSband im Zufuhrkanal weiter gefordert wird, 
bis sich der abzutrennende VerschluS im Raum zwischen 
Austrittsof fnung des Zufuhrkanals und des Anschlags befindet. 
Eine vertikale Bewegung von Trennstempel und Formstempel nach oben 
bewirkt einen AbreiSvorgang der vorderen Verbindungsnase des 
Verschlusses vom VerschluSband und ein gleichzeitiges Anheben der 
vorderen Kante mit dem Schlitz der Of fnung des Verschlusses. Das 
AbreiSen der vorderen Verbindungsnase wird vom Finger des 




Trennstempels und vom Druck des neben ihm angeordneten Fingers des 
Formsterapels durchgef uhrt . 

Der Trennstempel wird in dieser Position sodann angehalten, der 
Formstempel bewegt sich weiter vertikal nach oben, wobei der 
VerschluS urn die noch nicht abgetrennte hintere Verbindungsnase 
geschwenkt wird, indem die Finger der vorderen Ebene des 
Gabelkopfes des Formstempels unter den abzutrennenden VerschluS 
driicken . 

In vorteilhaf ter Weise wird die Hinterkante des abzutrennenden 

• Verschlusses durch einen Anschlag zunachst gehalten und der 
Schwenkvorgang des abzutrennenden Verschlusses unterstutzt. 
In der weiteren Aufwartsbewegung des Gabelkopfes wird der 
abzutrennende VerschluB urn 90° mit seiner Plattenebene aus der 
Horizontalen in die Vertikale geschwenkt und zwischen die beiden 
Fingerpaare des Gabelkopfes in den Nuten aufgenommen. Dabei reiSt 
die hintere Verbindungsnase ab, der VerschluB ist vom 
Verschlufiband getrennt und wird in weiterer Aufwartsbewegung des 
Formstempels mit dem Gabelkopf uber den gerafften Beutelhals 
geschoben. Danach senkt sich der Formstempel mit dem Gabelkopf 
vertikal nach unten, wobei gleichzeitig auch der Trennstempel 
zuruckbewegt wird. 

^^^Die vorderen Finger des Gabelkopfes sind vorteilhaf terweise etwa 
zwei Drittel langer als die hinteren Finger des Gabelkopfes. 
Besonders vorteilhaf t ist, daS der dem Verschlufiband zugewandte 
vordere Finger etwas langer ist als der neben ihm in gleicher 
Ebene" liegende Finger, da dadurch ein prazises erstes Abtrennen 
der vorderen Verbindungsnase ermSglicht wird. 

Weiterhin ist vorteilhaf t, daS die Finger der hinteren Ebene des 
Gabelkopfes jeweils eine den Fingern der vorderen Ebene des 
Gabelkopfes zugewandte Fase aufweisen, wodurch eine Aufnahme des 
geschwenkten Verschlusses besonders bei der Aufwartsbewegung des 
Gabelkopfes leicht erfolgt. 
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Der Anschlag fur die hintere Kante des abzutrennenden Verschlusses 
liegt oberhalb der Ebene des Zufuhrkanals mittig zwischen den 
hinteren Fingem des Gabelkopfes und ist an der 
VerschlieSvorrichtung zum Maschinenstander hin angeordnet . In 
besonders wirtschaf tlicher Ausfuhrung ist er durch einen 
Zylinderkopf einer Zylinderkopf schraube gebildet. 

Bei der Auf wartsbewegung des Gabelkopfes wird der Anschlag von der 
Aussparung zwischen den hinteren Fingem des Gabelkopfes 
aufgenommen und kann so die Auf wartsbewegung nicht behindern, 
^^jedoch vorteilhaft an der Schwenkung des Verschlusses mitwirken. 

Der Trennstempel und der Formstempel sind so angeordnet, daS sie 
und/oder ihre Finger aufeinander gleiten oder beabstandet sind, 
wobei sich eine vorteilhafte platzsparende Bauweise ergibt . 

Eine Nachrustung der erf indungsgemaSen VerschlieSvorrichtung fur 
Verpackungsmaschinen ist moglich, wobei sie auch fur verschiedene 
Raf fersystetne geeignet ist. 

Durch die Verwendung des Trennstempels kann eine breitere Bauweise 
des Formstempels und somit der Raffer vermieden werden, welches 

•den Nachteil zur Folge hatte, daS die Beutel nicht mehr so eng 
gerafft wurden und das Produkt nicht eng genug verpackt wurde. 
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Weitere Einzelheiten der Erf indung werden in- den Zeichnungen 
anhand von Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der Beutel- 

Verschliefivorrichtung mit geschlossenen Raffern, 
VerschluSband-Zufuhrkanal sowie Trenn- und Formstempel 
ohne Beutel, 





Fig. 2 eine Draufsicht gemaS Figur 1 mit ' Beutelhals und 
-rusche, 

Fig. 3 einen VerschluS in Draufsicht auf seine Plattenebene und 
seine Position auf der Rusche des Beutelhalses in 
Ansicht von oben, 

Fig. 4 eine Vorderansicht einer VerschluSbandzufuhrung mit 
VerschluSband , 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Trenn- und eines 

Formstempels mit VerschluSband und einen davon zum Teil 
abgetrennten VerschluS, 

k Fig. 6 einen Formstempel in einer Seitenansicht und einer 
Draufsicht, 



Fig. 7-1 eine Frontansicht und perspektivische Ansicht der 
Ausgangsposition der VerschlieSf olge der 
Funk t i ons e 1 ement e , 



Fig. 7-2 eine Frontansicht und perspektivische Ansicht des ersten 
Trennvorgangs in der VerschlieiSf olge der 
Funkt i ons e 1 ement e , 



Fig- 7-3 



eine Frontansicht und perspektivische Ansicht des 
Schwenk- und zweiten Trennvorganges in der 
VerschlieSfolge der Funktionselemente , 





Fig. 7-4 eine Frontansicht und perspektivische Ansicht der 

Endposition der VerschlieSf olge der Funktionselemente, 

Fig. 8 eine Seitenansicht einer beispielhaf ten 
Verpackungsmaschine mit integrierter 
Verschliefivorrichtung, und 

O 

Fig. 9 eine Draufsicht gemafi Figur 8. 

Beutel 11 aus Kunststof f f olie mit Verpackungsinhalt - Artikel 17 
der verschiedensten Art, insbesondere Brote - werden in ihrem 
Halsbereich jeweils von von einem VerschluSband 18 nacheinander 
einzeln trennbaren, plattenf ormigen Verschlussen 2 aus Kunststof f 
verschlossen, welche mit einer durch einen Schlitz 15 einseitig am 
Umfang geoffneten Offnung 16 den Beutelhals 12 umgreifen. Hierfur 
ist eine Verschliefivorrichtung 1 vorgesehen, in der der Beutelhals 
12 zu einer Rusche 13 mittels bekannter Raffer 3 gerafft wird und 
uber die Rusche 13 je ein VerschluS 2 von unten nach oben mit 
|seiner Offnung 16, die mit dem Schlitz 15 versehen ist, im 
linearen Beutel -Durchlauf 24 und innerhalb einer Ebene geschoben 
wird. Der lineare Beutel -Durchlauf 24 liegt dabei in der 
Verpackungsrichtung 19 einer Verpackungsmaschine. 20 . 

Beim VerschlieSvorgang (vgl . Fig. 2 und 3) stehen der VerschluS 2 
und die Rusche 13 im linearen Beutel -Durchlauf 24 rechtwinklig 
oder unter einem Winkel zueinander, wodurch beim Aufschieben des 
Verschlusses 2 auf die Rusche 13 der Schlitz 15 der Offnung 16 
quer zum VerschluS 2 - zu dessen Plattenebene - aufgeweitet wird 
und somit der VerschluS 2 leicht auf geschoben wird. 
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Die Ruschenbildung erfolgt in bekannter Art mit zwei gegeneinander 
bewegbaren, schwenkbaren Raffern 3, unter denen ein quer zum 
Beutel-Durchlauf 24 gerichteter Zufuhrkanal 25 fur das 
Verschlufiband 18 angeordnet ist, wie Fig. 1 zeigt. 

Ein Ausfuhrungsbeispiels eines Zufuhrkanals 25 mit VerschluSband 
18 ist in Fig. 4 in einer Draufsicht dargestellt, wobei der Pfeil 
die Vorschubrichtung des VerschluSbandes 18 kennzeichnet . Die 
Verschlusse 2 sind jeweils durch zwei Verbindungsnasen 2a/2c und 
2b/2d abtrennbar miteinander verbunden. Es kdnnen auch Verschlusse 

• 2 verwendet werden, die anstelle der Verbindungsnasen 2a-d durch 
kurze Stege zusammengehalten werden. Der Zufuhrkanal 25 ist so 
angeordnet, daS das Verschlufiband 18 mit der Plattenebene der 
Verschlusse 2 horizontal verlauft und die Schlitze 15 der 
Offnungen 16 vorne liegen. 

An den Zufuhrkanal schliefit sich ein in den Bereich der Raffer 3 
hohenbewegbarer, jeweils einen VerschluS 2 vom VerschluSband 18 
abtrennender und uber die Rusche 13 schiebender Stempel an, 
welcher aus einem Trennstempel 4 und einem Formstempel 5 besteht . 
Auf der der Austrittsof fnung des Zufuhrkanals 25 
gegenuberliegenden Seite befindet sich ein Anschlag 14 fur das 

•VerschluSband 18, so dafi der Zwischenraum zwischen der 
Austrittsof fnung des Zufuhrkanals 25 und dem Anschlag 14 nur fur 
einen VerschluS 2 Raum gibt . Zur Anpassung dieses Raumes an die 
jeweilige Verschlufigrofie ist der Anschlag 14 justierbar. Der 
Anschlag 14 hat gleichzeitig eine Fuhrungsf unktion fur den 
VerschluS 2 zusammen mit einer gegenuberliegenden auf dem 
Zufuhrkanal 25 angeordneten Fuhrung 30. 

Der Trennstempel 4 und der Formstempel 5 sind in einer nicht 
dargestellten Linearf uhrung vertikal hohenverschiebbar gehalten 
(vgl. Fig. 5), und der Zufuhrkanal 25 fur das VerschluSband 18 
lauft horizontal zu den Stempeln 4, 5 hin, wobei die 
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Hohenverstellebene der Stempel 4, 5 senkrecht zur Plattenebene der 
Verschlusse 2 angeordnet ist. 

Figur 5 stellt den Trennstempel 4 und den Formstempel 5 in 
Zusammenhang mit dem VerschluSband 18 und einem Anschlag 2 6 dar, 
wobei der Zufuhrkanal 25, der Anschlag 14 und die Raffer 3 der 
Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt sind. 

Der Trennstempel 4 und der Formstempel 5 sind senkrecht aneinander 
stehend und gegeneinander verschiebbar angeordnet . Sie konnen 
aufeinander gleiten oder voneinander beabstandet sein. Der 

• Trennstempel 4 weist einen Finger 4a auf, dessen Stempelf lache - 
annahernd parallel zur Plattenf lache der Verschlusse 2 des 
VerschluSbandes 18 liegt. Der Finger 4a hat die Funktion, jeweils 
die Verbindungsnase 2a von der Verbindungsnase 2c des noch in dem 
Zufuhrkanal 25 befindlichen Verschlusses 2 X zu trennen, wozu der 
Finger 4a unter der Verbindungsnase 2a des abzutrennenden 
Verschlusses 2 steht . 

Am oberen Ende des Formstempels 5 ist ein Gabelkopf 6 angeordnet, 
der vier Finger 7 C 8, 9, 9 X auf weist , die jeweils paarweise in 
zwei nebeneinander vertikalen Ebenen angeordnet sind und jeweils 
_ zwischen zwei Fingern 7 und 9 sowie 8 und 9* Nuten 10 zur Aufnahme 
^^des Verschlusses 2 bilden, wie auch in Fig. 6 dargestellt ist. 

Die Finger 7, 8 der vorderen Ebene des Gabelkopf es 6 uberragen die 
Finger 9, 9* der hinteren Ebene um ungefahr zwei Drittel der Lange 
der Finger 9, 9*, wobei die Lange des dem Zufuhrkanal 25 
zugewandten Fingers 7 etwas grolSer ist als die des neben ihm 
angeordneten Fingers 8, Die dahinter angeordneten Finger 9, 9 s 
weisen jeweils eine Fase auf, die zu den Fingern 7, 8 weist. Die 
Fasen ermoglichen eine vorteilhafte Einfadelung des Verschlusses 
2, der in der Auf wart sbewegung des Gabelkopf es 6 von diesem in den 
Nuten 10 aufgenommen wird, wobei die Plattenebene des Verschlusses 
2 zwischen der vorderen Ebene und der hinteren Ebene des 
Gabelkopf es 6 liegt. 
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Etwas oberhalb der Ebene des Zufuhrkanals 25 auf der vertikalen 
Langsachse der hinteren Ebene des Gabelkopfes 6 ist ein Anschlag 
26, vorteilhaf terweise eine Zylinderkopf schraube, angeordnet . Bei 
der Hohenbewegung des Formstempels 5 mit dem Gabelkopf 6 nach oben 
wird der Anschlag 2 6 in einer Aussparung 6a zwischen den Fingern 
9, 9 % des Gabelkopfes 6 aufgenommen. Dieses kann eine zusatzliche 
Fuhrung des Gabelkopfes 6 ermoglichen. 

Beim Trennen der Verbindungsnase 2a des Verschlusses 2 vom 

•VerschluSband. 18 in einer ersten Phase, die .durch den Trennstempel . 
4 erfolgt, wird der VerschluS 2 mit seiner vorderen Kante, die den 
Schlitz 15 der Offnung 16 aufweist, nach oben gebogen und stutzt 
sich mit seiner hinteren Kante unter dem Anschlag 26 ab, so daS 
eine kontrollierte Schwenkung des Verschlusses um die noch nicht 
getrennte Verbindungsnase 2b erfolgt. Dieser Vorgang wird von dem 
ebenfalls nach oben bewegten Gabelkopf 6 durch voreilendes Driicken 
des langeren Fingers 7 ungefahr unter die Mitte der dem 
VerschluSband 18 zugewandten Kante des Verschlusses 2 unterstutzt. 
Es hat sich bei Versuchen herausgestellt , daS die grofiere Lange 
des Fingers 7 zum kontrollierten Trennen, Schwenken und Aufnehmen 
_ des Verschlusses 2 auch bei hohen VerschlieSgeschwindigkeiten 
^^besonders vorteilhaf t ist. 

Die weitere Auf wart sbewegung des Formstempels 5 mit dem Gabelkopf 
6 schwenkt den VerschluS 2 weiter nach oben, trennt im weiteren 
Verlauf der Auf wart sbewegung die Verbindungsnase 2b vom durch den 
Zufuhrkanal 25 gehaltenen VerschluS 2 y und nimmt den so gelosten 
VerschluS 2 in den Nuten 10 auf. Der VerschluS 2 wird somit aus 
der horizontalen Ebene des VerschluSbandes 18 um 90° in die 
vertikale Ebene des Gabelkopfes 6 geschwenkt, wird nun mit dem 
Gabelkopf 6 gehalten und uber die Riische 13 geschoben, wobei die 
unteren Kanten der Nuten 10 die VerschlieSkraf t auf den VerschluS 
2 ausuben . 
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Die Figuren 7-1 bis 7-4 stellen die VerschlieSf olge der 
Funktionselemente Trennstempel 4, Formstempel 5, Gabelkopf 6, 
Anschlage 14 und 26 und Zufuhrkanal 25 zum VerschlieSen eines 
Beutels 11 mit einem Verschlufi 2 dar, wobei sie auf der linken 
Halfte jeweils eine Stirnansicht und auf der rechten Halfte eine 
perspektivische Ansicht zeigen. 

Fig. 7-1 zeigt die Ausgangsposition von Trennstempel 4 und 
Formstempel 5, Das Verschlufiband 18 ist mittels bekannter nicht 
dargestellter Vorschubeinrichtung im Zufuhrkanal 25 weiter 
geschoben worden, wobei der abzutrennende Verschlufi 2 an den 
Anschlag 14 gestofien ist. 

Fig. 7-2 zeigt eine erste Phase, in der der Trennstempel 4 
zusammen mit dem Formstempel 5 nach oben bewegt wird und den 
Verschlufi 2 an der Verbindungsnase 2a vom VerschluSband 18 trennt 
und an seiner Vorderkante nach oben biegt . 

Der Trennstempel bleibt in dieser Stellung stehen, bzw. fahrt in 
seine Ausgangsposition zuruck. 

In einer zweiten Phase, die Fig. 7-3 darstellt, wird der Verschlufi 
2 von der weiteren Auf wart sbewegung des Formstempel s 5 durch beide 
Finger 7 und 8 um die Verbindungsnase 2b nach oben geschwenkt, 
wobei sich die hintere Kante des Verschlusses 2 unter dem Anschlag 
2 6 abstutzt und die Verbindungsnase 2b vom Verschlufiband 18 
getrennt wird, so daS, wie Fig. 7-4 in einer vierten Phase zeigt, 
der Verschlufi 2 vom Gabelkopf 6 in den Nuten 10 aufgenommen wird 
und uber die Riische 13 innerhalb der Raffer 3 geschoben wird. 

Eine beispielhaf te Verpackungsmaschine 2 0 fur Artikel 17, 
insbesondere fur Brot, gemafi Fig. 8 und 9 weist in einem 
Maschinengestell 21 einen Produktf ordertisch 23, vorzugsweise 
Forderband mit Mitnehmer, fur hintereinander liegende Artikel 17, 
ein quer zur Verpackungsrichtung 19 zufiihrendes Beutelmagazin 28 
mit Beutel 11, zwei diesen in Verpackungsrichtung 19 vorgelagerte, 
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die Beutel 11 einzeln offnende Spreizbleche 29, einen die Artikel 
17 vom Fordertisch 23 in den geoffneten Beutel 11 einschiebenden 
Schieber 2 7 und dahinter in Verpackungsrichtung 19 die Beutel - 
VerschlieSvorrichtung 1 sowie ein Auslaufband 22 fur die 
verpackten Artikel 17, 11 auf . 

Jeder Beutel 11 wird in der Verpackungsmaschine 2 0 mit dem Artikel 
17, beispielsweise Brot, bestuckt und dann mit seinem Beutelhals 
12 entgegen der Durchlauf richtung, d.h. der Verpackungsrichtung 
19 , zur Beutel -VerschlieSvorrichtung 1 im linearen Beutel - 
Durchlauf 24 in Verpackungsrichtung 19 und in derselben Ebene 
bewegt. Dort wird der Beutel 11 gestoppt . Nun raffen die Raffer 3 
den Beutelhals 12 zu der Rusche 13 zusammen (vgl . Fig. 2) . 
Der jeweils erste VerschluB 2 wird sofort nach dem Riischenraf f en 
im VerschlieSvorgang wie oben beschrieben zum VerschlieSen des 
Beutelhalses 12 verwendet . Der VerschluS 2 umgreift nach dem 
VerschlieSvorgang den Beutelhals 12 und liegt mit seiner 
Plattenebene (quer/rechtwinklig) zur Richtung des linearen Beutel- 
Durchlauf s 24 und vertikal zur Beutel -Auf lage, welche durch das 
Forderband gebildet wird. 
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Bezugszeichenliste 



1 


VerschlieSvorrichtung 


2, 2* 


VerschluS 


2a-d 


Verbindungsnasen 


3 


Raf f er 


4 


Trennstempel 


4a 


Finger 


5 


Formstempel 


6 


Gabelkopf 


6a 


Aussparung 


7 


Finger 


8 


Finger 


9, 9 % 


Finger 


10 


Nut 


11 


Beutel 


12 


Beutelhals 


13 


Riische 


14 


Anschlag 


15 


Schlitz 


16 


Of fnung 


17 


Artikel 


18 


VerschluSband 


19 


Verpackungsrichtung 


20 


Verpackungsmaschine 


21 


Maschinengestell 


22 


Auslauf band 


23 


Produkt f ordert i sch 


24 


linearer Beutel -Durchlauf 


25 


Zufiihrkanal 


26 


Anschlag 


27 


Schieber 


28 


Beutelmagazin 


29 


Spreizblech 


30 


Fuhrung 



- 14 - 



Schut zanspruche 

1. VerschlieSvorrichtung fur Beutel (11) mittels von einem 
in einem Zufuhrkanal (25) geforderten Verschlussband 
(18) nacheinander einzeln trennbaren, plattenf ormigen, 
mit Verbindungsnasen (2a-d) verbundenen Verschliissen (2) 
aus Kunststoff , welche mit einer einseitig geschlitzten 
Offnung (16) auf einen mittels Raffern (3) zu einer 
Rusche (13) gerafften Beutelhals (12) mittels eines 
Formstempels (5), der einen den Verschluss (2) 
aufnehmenden Halter aufweist, geschoben werden, dadurch 
gekennzeichnet, daS dem Formstempel (5) ein Trennstempel 

(4) zugeordnet ist und daS der Zufuhrkanal (25) mit dem 
VerschluSband (18) in einer Ebene liegt, die 
rechtwinklig zur Bewegungsebene der Stempel (4, 5) 
angeordnet ist . 

2. VerschlieSvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Trennstempel (4) mindestens 
einen Finger (4a) und der Formstempel (5) einen 
Gabelkopf (6) mit Fingern (7 , S, 9, 9 X ) aufweist, und 
der Trennstempel (4) zuerst und danach der Formstempel 

(5) zunachst vertikal nach oben zu einem erst en 
Abtrennvorgang des Verschlusses (2) vom VerschluSband 

(18) , anschliefiend der Formstempel (5) separat bei 
gestopptem Trennstempel (4) zu einem Schwenk-, einem 
zweiten Abtrennvorgang des Verschlusses (2) vom 
VerschluSband (18) und zur Aufnahme des Verschlusses (2) 
im Gabelkopf (6) vertikal nach oben und daran 
anschlieSend der Formstempel (5) vertikal nach unten 
wieder ' zusammen mit dem Trennstempel (4) in eine 
Ausgangslage verfahrbar ausgebildet sind. 
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VerschlieSvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Gabelkopf (6) des Formstempels 

(5) zwei Finger (7, 8) in einer vorderen Ebene und zwei 
Finger (9, 9 X ) in einer parallel dazu liegenden hinteren 
Ebene aufweist, und daS die in einer Ebene liegenden 
Fingerpaare (7, 8 und 9, 9') jeweils durch eine 
Aussparung beabstandet sind. 

VerschlieSvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet , daS jeweils zwischen zwei 
gegenuberliegenden Fingern (7, 9 und 8, 9 X ) eine Nut 
(10) zur Aufnahme des Verschlusses (2) ausgebildet ist. 

VerschlieSvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Nuten (10) in einer Ebene 
parallel zur vorderen und hinteren Ebene des Gabelkopfes 

(6) liegen. 

VerschlieSvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daS die Lange 
der Finger (7, 8) der vorderen Ebene etwa zwei Drittel 
mehr betragt als die Lange der Finger (9, 9 X ) der 
hinteren Ebene, und daS der dem Zufuhrkanal (25) 
zugewandte Finger (7) der vorderen Ebene etwas langer 
ausgebildet ist als der in der gleichen Ebene liegende 
und dem Zufuhrkanal abgewandte Finger (8) . 

VerschlieSvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Finger (9, 9 s ) der hinteren Ebene jeweils eine Fase 
aufweisen, die den Fingern (7, 8) der vorderen Ebene 
zuge wandt ist. 
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8. VerschlieSvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet , daS der dem 
Zufuhrkanal (25) zugewandte Finger (7) des Gabelkopfes 
(6) des Formstempels (2) mittig zwischen den Nasen (2a, 
2b) unter der abzutrennenden Kante des Verschlusses (2) 
angeordnet ist . 

9. VerschlieSvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Finger (4a) des Trennstempels (4) unter der im ersten 
Trennvorgang abzutrennenden Nase (2a) des Verschlusses 
(2) angeordnet ist. 

10. VerschlieSvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daS oberhalb 
der horizontalen Ebene des Zufuhrkanals (25) auf der 
vertikalen Langsachse mittig zwischen den Fingern (9, 
9 y ) der hinteren Ebene des Gabelkopfes (6) ein Anschlag 
(26) angeordnet ist, urn welchen der VerschluS (2) aus 
seiner horizontalen Ebene in die vertikale Ebene des 
Gabelkopfes (6) durch die vertikale Aufwartsbewegung des 
Gabelkopfes (6) geschwenkt wird. 

11. VerschlieSvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Anschlag (26) der Kopf einer 
Zylinderkopf schraube ist . 

12. Verschliefivorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Anschlag (26) beim Vorschub des 
Verschlufibandes (18) eine Fuhrung fur den abzutrennenden 
VerschluS (2) ist. 
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13. VerschlieSvorrichtung nach einem oder mehreren der 

Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet , dafi der 
Trennstempel (4) und der Formstempel (5) und/oder der 
Finger (4a) des Trennstempels auf dem Gabelkopf (6) des 
Formstempel s (5) aufeinander gleitend oder beabstandet 
in vertikalen parallelen Ebenen angeordnet sind. 



